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SL3301碱蚀添加剂 

本产品与缄一起，能为铝表面在阳极氧化以前通过浸没工艺，产生一种缎光或无光的效果。其

允许浸蚀液的铝含量高达150克/升。 

工艺过程：除油→水洗→碱蚀处理→水洗→后道处理 

操作条件： 建议浓度：NaOH:50 克/升; 碱蚀剂3301：15克/升 

槽液温度：40-60℃ 

处理时间：2-20分钟 

使用用法： 1．取干净槽子注入 1/2槽子容量的纯水或离子水。 

2．边搅拌边加入配槽量。 

3．然后加入足量的水，并彻底混合备用，如有需要，加热槽液至

操作温度 

槽液分析：1．移液管移 5ml试样入烧杯中，稀释至 100ml，用酚酞作为指示

剂。 

2．用 0.5N盐酸标准溶液滴定，至红色退成无色。 

3.消耗的盐酸标准溶液为 A。 

4.中和后即用 5克氟化钠对样液处理，摇晃 0.5～1分钟，溶液变成

红。 

5．用 0.5N盐酸标准溶液滴定，直至退成无色。 

6.反应完全后，消耗的盐酸标准溶液为 B。 

7.计算：有效 NaOH浓度（克/升）=1.33×（3A-B） 

        槽液溶解 AL浓度（克/升）=B 

槽液维护：1．铝浓度增加，产品浓度应增加：NaOH 70克/升 碱蚀剂20克/升。 

2．含大量硅的铝件浸蚀后会生成一种灰色残质，能用 3﹪HF清除。 

注意事项：1．添加本品时要注意产品的使用安全。  

2．原包装存放时，产品有效期为一年。 
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3．储存在密闭容器内，存放于干燥处。


