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SL600 高温封孔剂 

论    述：600 高温为醋酸镍系高温封闭剂，为淡绿色粉末，适合于铝及其合

金，包括压铸铝工件阳极氧化封孔处理，具有优良的封闭性能，能

提高处理工件的耐酸、碱性及抗沾染性，并提高处理品的光滑性，

无封孔挂灰，发彩等不良，浴液性能稳定，寿命长，管理方便。    
使用方法：浓度：5～7g/l 

 

 温度：80～95℃ 

 

 时间：1～2min/цm 

 

 PH值：5.3～5.8 

 

 搅拌：空气搅拌 

 

操作注意事项：1.在工艺要求范围内操作，高温或者高浓度封孔，可缩短封闭

时间; 

 

低温或者低浓度封孔；需要延长封孔时间。  

  

2.建浴使用电导率在 10us/cm以下的纯水，可提高槽液寿命；

建浴及 

 

 开始加热时会发泡，75℃以上 30～60分保存会自然破泡。 

 

 3.处理温度越高封孔性能越好，90℃以上为宜，长时间处理效

果好。但 

 

 是长时间处理易引起粉膜。 

 

 4.建浴时（7g/l）的 PH为 5.5（25℃），随着封孔液的使用和

水及酸、 

 

 碱的带入 PH会有变动。 

 

 5.过滤，过滤能延长使用寿命，采用耐酸耐高温型过滤机处理


